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RESPONSABLE DE L’ESSAI

Geneve ,

le 23 octobre

98.10.1250 (12 pages )

FASTO TECHNIQUE S. A. - Monsieur CORREVON
16, RUE DU CENTRE

1023 - CRISSIER

2 plaques 20x25cm de matériau GLASBORD
pour prélévements microbiologiques

Selon protocole annexé

e Contamination des plaques avec des produits alimentaires
e puis nettoyage et désinfection

e Préldvements par empreintes ( RODAC ) aprés contamination
aprés nettoyage , aprés désinfection

® Photographies des différentes étapes et des boites
de préldévements aprés incubation

Préléevements par empreintes a l'aide de boites
de contact (RODAC), chaque site est controlé
avec 3 milieux de culture différents (solt 3 botes RODAC }

e Cunttact (Bio- Mérieux) pour les germes totaux
(incubation 3 jours & 30°C)

s Chapman (Bio-Mérieux) pour les staphylocoques
(incubation 48h. a 37°C)

e Désoxycholate Count-Tact (Bio-Méreux) pour
entérobactéries (incubation 48 h. & 37°C)
du 7 au 17 octobre 1998

Monsieur Jean-Luc Chapon

1998
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CHRONOQOLOGIE DE L'EXPERIMENTATION

@® METHODE DE CONTAMINATION

Les 2 plaques GLASBORD sont divisées en 2 moitiés, et des échantillons

alimentaires déja analysés au laboratoire sont frottés a leur surface (mains gantées)

1ére plague : 1ére moiti€ ..................... viande de boeuf + exudat
2éme filet de flétan + St- Jacques
2éme plague : 1ére moiti€ ............... cocktail de crevettes
2éme moitié.............................. raviolis au jambon

Les plagues sont laissées a I'air pendant 1 h. pour le séchage des résidus alimentaires.




PRELEVEMENTS PAR EMPREINTE, 1ére série

Les plagques RODAC sont appliquées sur les surfaces contaminées a
de lapplicateur standardisé Bio - Mérieux 96300
( pression de 500 g pendant 10 secondes).




Protocole n° 98.10.1250

mem y.
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METHODE DE LAVAGE

@

e Les plaques sont nettoyées & leau tiéde avec un détergent de ménage
(HANDY de Migros) et une éponge.

e Elles sont ensuite ringées a leau tiéde, égouttées pendant 5 minutes,
puis disposées a plat sous un flux laminaire (air filtré ) jusqu'a séchage complet

(environ 15 minutes) .

@ PRELEVEMENTS PAR EMPREINTE, 2éme série

Aprés séchage complet, les mémes sites de prélévements sont a nouveau

controlés .
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Protocole n°® 98.10.1250
membre de AB GRouUp

¢ LECOBION

LABORATOIRES DE CHIMIE ET DE MICROBIOLOGIE APPLIQUEE S.A

RUE DU TUNMEL 13 1, Cl= 1007 CAROLOE - TELEPHONE 022/342 26 22+ TELEFAX 022/342 26 54

® DESINFECTION

Les surfaces des plaques GLASBORD sont sprayées avec un désinfectant
a base de dérivés d'ammoniums quaternaires (Anti-Germ solution de SWISS - CLEAN ® )

Elles sont essuyées a l'aide d'un papier jetable (effet mécanique), puis & nouveau

sprayées et laissées sous flux laminaire jusqu'a séchage complet.

® PRELEVEMENTS PAR EMPREINTE, 3éme série

Aprés désinfection et séchage, une demiére série de prélévements est faite
dans les mémes conditions .

/::‘"3:’- Laborataire neeredite selon la Norme Enpopéenne EN43001

{ 1 (') Analves réalisées ai Laboratoire, mais non acerddiéos,

A () Aualyses sons-traitées, acerdéditées ou o

\\ta;rée, Ce rappart e concerne que les objets sowmis & Uessai. 1l ne peut étre reprodnit méme partiellement, sans Uantori-

sation du Laborataire, 5
STS184 Lev o Comditions Géndrales ' Atalysés », en unneae de Yotre comtrar, fong partios onégrantes de ce rapport
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@ RESULTATS
Aprés incubation les colonies microbiennes sont dénombrées, et les résultats
exprimés en UFC/boite de 25 cm?, sont reportés dans le tableau suivant
(UFC = Unités Formant Colonie)

LIEU DE PRELEVEMENT GERMES TOTAUX | STAPHYLOCOQUES | ENTEROBACTERIES

fere plaque GLASBORD

lere moitie

40

1} Aprés contamination Inc. 80

2 Aprés lavage 13

3 : Aprés désinfection 0

iéere ptague GLASBORD
2éme moitie

4 Aprés contamination Inc. inc. 18

5 . Aprés lavage 10

6 : Apres désinfection 0

2eme plaque GLASBORD
1ére moitié

7 . Aprés contamination 250 120 12
8 Aprés lavage 80 0 0

9 | Aprés désinfection 0

2eme plaque GLASBORD
2éme mortié

10 Aprés contamination Inc. 20 55
11 Aprés lavage 60 12 0
12 Aprés désinfection 0 0 0
Inc. = colonies incomptables car trop nombreuses
RESULTATS SATISFAISANTS ACCEPTABLES mauvais [l
oWiSg
R
€$1\“0



E_ ;OBION Protocole n° 98.10.1250

membre de AB GROUP
LABORATOIRES DE CHIMIE ET DE MICROBIOLOGIE APPLIQUEE S.A

RUE DU TUNNEL 15-17  CH- 1727 CARGUGE . TELEPHONE 022/342 26 22 - TELEFAX 022/342 26 54

RESULTATS des PRELEVEMENTS PAR EMPREINTE, 1ére Plaque, 1&re moitié

De gauche & droite, par colonne, prélévements :

Aprés contamination

Aprés lavage

Aprés désinfection

Dans chaque coionne :
Milieu de culture pour germes totaux (jaunétre)
Pour staphylocoques (rouge vermillon)

Pour entérobactéries (rouge grenat)

sy Laborataire accredité selon it Norme Eurupéenne EN4300)
# \ e ettt b B IR
j" () Analyses eéalisées a Laboratoire, mais non acerédities,
| (%) Analvses sous-traitées, acoreditees on non,

& = g i . . A s 5 . .
% ‘.?S‘r S Ce rnpport ne concerne que lexs objets soumis a 'essai. W ne pent éine reproduit ménte pastieflement, sans ' antori-
settion du Laboratoire,

STS184 Loy« Conditions Génerales d'Analvwes «, o annexe de votre contrar, Jont parties inegrantes de ce rapport, 7



Protocole n° 98.10.1250

¢ ECOBION

re de AB GROU
LABORATOIRES DE CHIMIE ET DE MICROBIOLOGIE APPLIQUEE S.A

UL 15 Dy cancunE TELEPHONE 022/342 26 22+ TELEFAK 022/342 26 54

RESULTATS des PRELEVEMENTS PAR EMPREINTE, 1ére Plaque, 2éme moitié

De gauche & droite, par colonne, prélévements :
Aprés contamination

Aprés lavage

Aprés désinfection

Dans chaque colonne :
Milieu de culture pour germes totaux (jaunétre)
Pour staphylocoques (rouge vermillon)

Pour entérobactéries (rouge grenat)

,4;@:@;\ Laboratone accredité selon la Notme Européenne ENSSO01 B =

f g | th \rm( ses reativees au I“lnu,muu ey aon accredueds.

\ A ¥ £ Al INCS Aoy -1aitees, accreditées oniwon

{'@4' Covnpport e concente gue les objers sowmis & U asai, e peni S reprodiit méne porticitement, sans {'aitors

sation du Laboraioine,
§TS184 Lo o Comditons Gimdrades d A SES =0 st e de Votie contsal, fomt pastins intéysnntes de e rapport 8



Protocole n° 98.10.1250

G ECOBION

e de AB GRourp
LABORATOIRES DE CHIMIE ET DE MICROBIOLOGIE APPLIQUEE S.A.

AUE DU TUNNEL 15417+ CH-1207 CARCUGE - TELEPHONE 022/342 26 22 - TELEFAX 022/342 26 54

RESULTATS des PRELEVEMENTS PAR EMPREINTE , 2éme Plaque, 1ére moitié

De gauche & droite, par colonne, préléevements :
Aprés contamination

Aprés lavage

Aprés désinfection

Dans chaque colonne :
Milieu de culture pour staphylocoques (rouge vermillon)
Pour germes totaux (jaunatre)

Pour entérobactéries (rouge grenat)

Laboratoire aevreding selon la Norme Enopéenne ENGS0O

(%) Anabvses véndisées an Lahoratoire, mais non accreditoes

(%) Analyses sous-iraitées, acerdditees ou non

Ce rapport ne doncerne quc les objets soumis i {"essai. H e pews ére reproduit méme partiellement, sans ' antort-

sation dit Labaratoire

Lev <« Conditions Generales d \ualvses « o annede de vote contrat, fons parties interantes de ce rapport. 10




Protocole n° 98.10.1250

¢ ECOBION

de AB GROUP
LABORATOIRES DE CHIMIE ET DE MICROBIOLOGIE APPLIQUEE S.A.

HUE DU TGRINGL T O 12 CARGUGE - TELEPHONE 022/342 26 22 - TELEFAX 022/342 26 54

RESULTATS des PRELEVEMENTS PAR EMPREINTE, 2éme Plague, 2éme moitié

De gauche a droite, par colonne, prélévements :
Aprés contamination

Aprés lavage

Aprés désinfection

Dans chaque colonne :
Milieu de culture pour staphylocoques (rouge vermillon)
Pour germes totaux (jaunatre)

Pour entérobactéries (rouge grenat)

Laboratoire accredité selon la Norme Eupigeenne EN43001
Analvses réalisées au Laboratoive, mais non accréditées,
b Antalsses sous-traitees, accreditées onnan
Ce rappenrt ne concerne que les objers sounis a ['esvai i ne pet étre reproduir méme partiollement, sany Fawtori-
sutton dic Laboratenre,
Les o Condinions Genérales d'Anaivses v en annexd de votre Contras, font patiey inégrantes de ¢ roppois, 10
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G ECOBION e ¢

LABORATOIRES DE CHIMIE ET DE MICROBIOLOGIE APPLIQUEE S.A.

AUE DU TUNNEL 13-17  CH-1227 CARGUGE - TELEPHONE 022/342 26 22 - TELEFAX 022/342 26 54

RESULTATS des PRELEVEMENTS
PAR EMPREINTE (Boite germes totaux)

Au centre, boite témoin, non utilisée (milieu stérile)
entourée des 4 prélévements faits sur
les 2 moitiés des 2 plaques GLASBORD

Aprés contamination

Apreés lavage

Aprés désinfection

Labewrinre accrédite selon la Norme Europecnae EN45(01

(*) Analyvses réaliséexs au Laborutoire, mais non accréditées,

(*=} Analyses sous-traitées, aceréditées on non

Ce rapport ne concerne que les objets soumis i I'essai. H ne pent étre reproduit méme partiellement, sans I"awtori-

sation du Laboraroire.

Lex v« Conditions Gencrales d" Andyies - en winexe de votre contrat, fomt partics iniégrantes de ce rapport, 1




Protocole n° 98.10.1250

2,

I
S

%‘: membre le 4B GROUP

'COMMENTAIRES

O RESULTATS DES PRELEVEMENTS

e Aprés contamination , les nombres de germmes (UFC par plaque de 250m2) sont partout
élevés : 11 points rouges et 1 point jaune

e Aprés lavage , I'abaissement du nombre de germes est déja trés important : 10 points
verts et 2 points jaunes .

o Aprés désinfection , les résultats sont excellents, aucun microorganisme viable n'est
mis en évidence : 12 points verts.

O ASPECT PRATIQUE

Le matériau GLABORD, malgré un revétement légérement en relief, nous a paru facilement
nettoyable et désinfectable, au moins autant qu'un inox .

EN CONCLUSION,

Cet essai de laboratoire montre que le matériau GLABORD est facilement nettoyable et
désinfectable et permet d'obtenir d’excellents résultats, du point de vue microbien, lorsqu’on lui
applique une procédure de nettoyage comprenant les 2 étapes successives de lavage et
désinfection .

Notre essai ne prétend pas cependant reproduire exactement les conditions de la pratique ou
les déchets peuvent s’accumuler, sécher plus longtemps etc...et ou le temps de nettoyage par
unité de surface n'est certainement pas aussi important que pour 2 plaques de 20 x 25 cm .

Nos bons resultats devront donc étre validés par des prélévements en conditions d'usage
dans des installations déja équipées de ce type de revétement, boucheries, boulangeries,
retaurants etc...afin d'étayer cette premiére conclusion favorable .

oWisg

%) 12
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Rapport de mesure

Détermination de la nettoyabilité de
surfaces
de la société HYDEWA GmbH

Donneur d'ordre : HYDEWA GmbH
Hydewaplatz 1
D - 95466 WEIDENBERG
ALLEMAGNE

Responsable de projet : Markus KELLER, Biol. {(or. techn.)
Gabriela BAUM, diplémé LTA,

Rapport n° HY 1107-564

Stuttgart, le 11. a0t 2011
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IPA
1 Introduction et objectif

La société HYDEWA GmbH commercialise des panneaux en plastique renforcé
par fibres de verre. Ceux-ci sont fabriqués avec des exigences élevées en
qualité,

et sont mis en ceuvre dans les secteurs industriels des plus variés avec succés.

Afin de pérenniser la position de la société HYDEWA GmbH dans son secteur
d'activité, les champs d’application de ses systémes doivent étre développés
dans un environnement d’une pureté irréprochable. Pour cela, des connais-
sances relatives a la nettoyabilité des panneaux en plastique renforcé par
fibres de verre sont d'une extréme importance.

2 Sujets d’essai

Les sujets d'essai suivants de la société HYDEWA GmbH ont fait I'objet d’un
examen de nettoyabilité :

Figure 1 Glasbord FXE Hydewa X

Afin de pouvoir procéder a des expertises sur la comparabilité avec des

surfaces
en acier inoxydable, une surface en acier inoxydable poncé a fait I'objet d'un
test.

Détermination de la nettoyabilité de surfaces Fraunhofer IPA 3

de la société  Hydewa GmbH Report No.: HY 1107-564
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Figure 2 Acier inoxydable, poncé

3 Examen de la nettoyabilité

3.1 Test Riboflavine selon fiche technique VDMA (Association allemande des
constructeurs de
machines-outils)

Afin de pouvoir procéder a I'examen de nettoyabilité des sujets d’essai

Glasbord FXE et Hydewa LX de la société HYDEWA GmbH, on procéde a un
essai d'encras-sement fluorescent sur les deux surfaces et additionnellement,
sur une plaque en acier inoxydable poncé. Cet encrassement fait ensuite
I'objet d'une procédure de nettoyage reproductible. Apres le nettoyage, son
réussite est représentée par la présence d'un encrassement résiduel
éventuellement existant. L'utilisation d'un colorant fluorescent permet d'obtenir
une trés bonne représentation visuelle des points faibles existants qui se sont
soustraits au nettoyage (bords, angles, cavités). La nettoyabilité est évaluée
qualitativement, une expertise quantitative est impossible.

Le test se base sur la fiche technique VDMA «Test Ribofiavine pour l'ingénierie
des processus stériles ou pauvres en germes »

3.1.1 Mise en ceuvre de l'essai

Pour I'essai d’encrassement, une solution d’essai a base de 0,2 g de riboflavine,
de 1.000 ml d’eau déminéralisée et de 5 g d’hydroxyéthylcellulose est
employée.

L'essai d’encrassement est réalisé par pulvérisation sur le sujet a'l'aide d'un
atomiseur a pompe.

Détermination de la nettoyabilité de surfaces Fraunhofer IPA 4
de la societé  Hydewa GmbH Report No,: HY 1107-564
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Figure 3 Encrassement d'essai appliqué et asséché sur les sujets d’essai
Eclairage réalisé avec une lampe de poche UV

L'encrassement fluorescent devient visible a I'aide d'une lampe de poche UV

d'une longueur d'ondes de 366 Nm, puis enregistré a I'aide d’un appareil-
photo numérigue.

L'épuration est faite a la main, en utilisant de I'eau déminéralisée et des
chiffons

de salle blanche.

Pour ce faire, on mouille un chiffon de salle blanche, le passe une premiére fois
sur la surface d'essai, le plie, puis le passe une seconde fois sur la surface
d’essai. Cette procédure est répétée une troisiéme fois.

Détermination de la nettoyabilité de surfaces

Fraunhofer IPA 5
de la société  Hydewa GmbH

Report No.: HY 1107-564



3.1.2 Résultats
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L’encrassement appliqué apparait visiblement en jaune fluorescent. Toutes les
trois surfaces sont hydrophabes de fagon a rendre I'application d‘un film
couvrant impossible. La surface hydrophobe favorise nettement le retardement
de |'épu-ration de I'encrassement d'essai.

3.1.2.1 Glasbord FXE

Figure 4 A gauche : avant épuration sous lumiere UV

3.1.2.2 Hydewa LX

A droite : aprés épuration sous lumiére UV

Figure 5 A gauche : avant épuration sous lumiére UV

Détermination de la nettoyabilité de surfaces

de lasociété  Hydewa GmbH

A droite : apres épuration sous lumiére UV

Fraunhofer IPA 6
Report No.: HY 1107-564
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3.1.2.3 Acier inoxydable, poncé

Figure 6

A gauche : avant épuration sous lumiére UV A droite : aprés épuration sous lumiére UV

3.1.3 Récapitulatif

Le test de fluorescence (test Riboflavine) destiné a prouver la nettoyabilité
montre que les trois surfaces examinées peuvent étre entiérement épurées par
un simple nettoyage par essuyage avec de I'eau déminéralisée. Aprés
épuration, aucune fluorescence n'a plus pu étre décelée.

Aucune différence n'a pu étre établie entre les surfaces structurée de la société
HYDEWA GmbH et une plaque en acier inoxydable poncée.

Détermination de la nettoyabilité de surfaces Fraunhofer IPA 7

de la société  Hydewa GmbH

Report No.: HY 1107-564
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3.2 Particules fluorescentes

Pour I'expertise de la nettoyabilité des surfaces d'essai de la société HYDEWA
GmbH, des particules fluorescentes sont appliquées sur les sujets d'essai. Deux
différentes surfaces d’essai sont testées. Afin de procéder a une comparaison,
une surface en acier inoxydable poncée est également prise en considération.
Les particules sont enregistrées avec un microscope Olympus BX 51 avec un
agrandissement de 50 et 200 et un éclairage a polarisation croisée. Pour finir,
les surfaces sont épurées a |'aide d'eau déminéralisée et font a nouveau |'objet
d’un examen microscopique.

3.2.1 Mise en ceuvre de lI'essai

Des particules fluorescentes sphériques d'un diametre de 1 jusqu'a 20 pm sont
utilisées comme solution d'essai. Les particules marquées par la fluorescence
sont stockées dans une émulsion d’eau. La solution d'essai est concentrée a
0,3 % PN (30 mg/ml).

Un volume de 100 pl de solution d'essai est appliqué sur le point marqué de la
surface d'essai et asséché a température ambiante. Pour finir, on procede a un
enregistrement microscopique. Ensuite, la surface d'essai est épurée a |'aide
d’eau déminéralisée. Pour ce faire, on mouille un chiffon de salle blanche, le
passe une premiére fois sur la surface d'essai, le plie, puis le passe une seconde
fois sur la surface d'essai. Cette procédure est répétée une troisieme fois. On
procéde & nouveau a un enregistrement microscopique de la surface d'essai
séchée a température ambiante.

3.2.2 Résultats

3.2.2.1 Enregistrements microscopiques Fehler! £s wurde keine Folge festgelegt. Glasbord
FXE

Figure 7 A gauche : application de particules, agrand. x 50 A droite : application de particules, agrand. x 200

Détermination de la nettoyabilité de surfaces Fraunhofer IPA 8
de |a société Hydewa GmbH Report No.: HY 1107-564
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Figure 8 Surface épurée, agrandissement x50

3.2.2.2 Enregistrements microscopiques Hydewa LX

Figure 9 A gauche : application de particules, agrand. x 50 A droite : application de particules, agrand. x 200

Détermination de la nettoyabilité de surfaces Fraunhofer IPA 9
de la société  Hydewa GmbH Report No.: HY 1107-564
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Figure 10 Surface épurée, agrandissement x50

3.2.2.3 Enregistrements microscopiques Acier inoxydable, poncé

Figure 11 A gauche : application de particules, agrand. x 50 A droite : application de particules, agrand. x 200

Fraunhofer IPA 10
Report No.: HY 1107-564

Détermination de la nettoyabilité de surfaces

de la société  Hydewa GmbH



Z Fraunhofer

IPA

S B e = -
#) g2 = = — .' 2 : -

Figure 12 Surface épurée, agrandissement x50

3.2.3 Récapitulatif

L'obtention d'une répartition homogéne des particules sur une surface
Glasbord FXE et Hydewa LX n'a pas pu &tre atteinte. Les particules
s'agglomeérent trés fortement sur les surfaces structurées hydrophobes de facon
a ce qu'un dénom-brement des particules ne fut possible. De plus,
I'agglomération des particules

sur les surfaces examinées a également un effet positif sur la nettoyabilité.
Aprés avoir procédé au nettoyage, aucune particule n'a plus pu étre décelée.

Méme sur les surfaces servant d'éléments de comparaison en acier inoxydable,
on a pu obtenir une épuration compléte. Ici, les particules s'agglomérent
faiblement.

Détermination de la nettoyabilité de surfaces Fraunhcfer IPA 11
de la sociétée Hydewa GmibH Report No.: HY 1107-564
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4 Conclusion

Les essais de nettoyage réalisés avec des particules fluorescentes et de la ribo-
flavine démontrent que les surfaces Glasbord FXE et Hydewa LX de la société
HYDEWA GmbH possédent d'excellentes propriétés de nettoyabilité. Lors des
deux essais, aucun encrassement résiduel n'a pu étre décelé aprés épuration.

Le test Riboflavine atteste que méme les surfaces fortement structurées réagis-
sent bien a la nettoyabilité. L'encrassement appliqué a déja pu étre entierement
retiré par un simple essuyage a I'eau déminéralisée.et méme dans les cavités de
la structure de surface, aucune fluorescence n'a pu étre observée aprés
épuration.

Les particules fluorescentes de PMMA appliquées ont permis de mettre en évi-
dence que les particules s'agglomérent fortement sur les surfaces examinées et
gu’une épuration compléte est ainsi favorisée. En raison de la granulométrie
des particules fluorescentes de 1 jusqu’a 20 pm, il faut partir du principe que
I'appli-cation de la procédure de nettoyage citée dans le présent document
engendre une excellente épuration.

Les essais réalisés en plus sur une surface en acier inoxydable poncée attestent
que la nettoyabilité des surfaces FXE et Hydewa LX de la société HYDEWA
GmbH expertisées par Fraunhofer IPA est comparable a celle d'un acier
inoxydable poncé.

Détermination de la nettoyabilité de surfaces Fraunhofer IPA 12
de la société  Hydewa GmbH Report No.: HY 1107-5¢4
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Z1. DES MILLES /ACTIMART/1140, rue Ampéra/13851 AIX EN PROVENCE CEDEX 3

TEL {33)42.39 78 08/ FAX (33) 42.35,77 87

‘appliquent qu'aux échantilons soumis ay faborafoirs et lefs qu'ils sont définis

dans fe présent document. Les achantilions seront conservés dans nas locauy pandant une périnde de 2 mois

& compter da fa date figurant sur ce document.

CRANE KEMLITE

TECHNICAL DEPARTMENT

23525 WEST EAMES STREET (RT6)

60410 CHANNAHON (IL)
ETATS UNIS

Objet i VERIFICATION DE CONFORMITE DES PANNEAUX DE
REVETEMENT MURAL (GLASBORD 385 PWI) A LA
REGLEMENTATION FRANCAISE DES MATIERES EN

CONTACT AVEC LES ALIMENTS : MONOMERES ET ADDITIFS.

Donneur d'ordre : MR. BARNEY
Référence client : 88/122/1

Copie Do-
.4 lademandede: -

Le Directmair des Essais Le Responsable de I'étude
B. OLUVIER O. RIPERT
7N DE!QGJE e
L___.__=__.________.‘__-—'-_-'"—"_ o ——
Observations :

La société ATS ne peut étrs tenue pour responsable das infractions péneles st des litiges civils qui
serafent causés par une mauvaise interprétation ou utiisation de ses prestations ou par une

éventuells modfication de dispositions réglementaires.

La feproduction de ce rapport d'essai n'ast aulorisée que S0us iz forms fac-simhé photographique intégral,

Il comporte 3 pages, 2 annexes.

LABORATOIRES POURQUERY LABORATOIRE D'ANALYSES
ANALYSES INDUSTRIEL LES ET D’ETUDES INDUSTRIELLES
Sidge Social ZI. Rue Gutenberg ZI. aliée ds Savole

BP 7251 93000 BOBIGNY 26300 BOURG DE PEAGE

93,Bd du Parc d Artilerie Tédl. 01.48.44.06.50 T&. 04.75.05.1544

89354 LYON CEDEX Faoc 01.48.91.78.40 Fax04.75.02.85.18

T4. 04.788121.16
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Les panneaux de revétement muraux destinés & I'utilisation par lindustrie alimentaire
doivent &tre conformes aux exigences de la réglementation concermant [hygigne, qui
peuvent varier szlon la lccalisation du produit dans 'usine (zone alimentaire, zone
d'éclaboussures ou zone non alimentaire). Ceci conceme en particulier la nature st la
conception du matériel (imputrescibilité, non porosité, résistance a l'usure, inertie par
rapport aux données alimentaires, aux détergents et aux désinfectants, facilité de
nettoyage, impossibilitt de craquellement, d'effritement, de communication d'odaurs,
entre autres),

Une attention particuligre doit 8tre portée sur les angles et l'intersection des plans.

Un deuxiéme point conceme la réglementation des matériaux au contact alimentaire, qui
peut s'appliquer & votre produit dans le cas de contact important des panels avec des
denrées alimentaires.

1) En ce qui conceme les matiéres plastiques, une liste de monoméres autorisés dans la e
fabrication de matérisls an plastique est donnée par le Décret du 14.02.92 (modifié
par A.20/1/94 et A. 16/5/94.

Ce texte de loi résulte de la transposition des directives 89/109/CEE et 90/128/CEE.
Des textes de lof frangais additionnels donnent la fiste des additifs autorisés. Voir

références en annexe.

L'étude des informations envoyées nous permet de conclure que leGLASBORD 385
PWI est composé de deux parties -

- fimPET
- support

En effet, le produit n'sst pas constitué exclusivement de matiére plastique ; il s'agit de
fibre de verre renforcée de plastique.

En conséquence, la réglementation ci-dessus ne s'applique pas & ce type de matériau.

Cependant, et en absence de réglementation spécifique applicable & ce type de produit,
et comme cenvenu avec vous, nous avons procédé & I'application de la réglementation
des plastiques seulement & la partie du produit qui est réellement en contact avec les
denrées allmentaires, c’est & dire, le film PET.
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2) La vérification de conformité du film PET est basée dans rétude de chaque ingrédient
constituant fe film PET et leur quantité. )
Cette conformité st vérifiée sur les points suivants :

1 - Liste des monomeéres et autres substances autorisés

2 — Liste des additifs autorisés

L'attestation de conformité2 du fabricant du film PET a la Directive Européesnne
S0/128/CEE (modifiée par les Diractives 92/389/CEE, 83/S/CEE et 95/3/CEE) remplit les
exigences de la réglementation frangaise portant sur le point 1 (ci-dessus)et sur une
partie du point 2.

Cependant; la réglementation francaise est également constituée par des listes
_additionnelles d'additifs autorisés. En effet, la conformité du film PET & la régiementation_
francaise oblige a ce que le preduit soit conforme aussi a ces listes d'additifs.

En accord avec vous et avec le fabricant du filme PET (qui ne souhaite pas nous
communiquer la formule détaillée du produit), nous avons envoyé au fabricant du film
PET les listes complétes des additifs, données par la reglementation francaise, de fagon a
lui permettra d'attester la conformité de sen produit & ces listes.

La eonclusion de cette étude est donc celle apportée par fattestation du fabricant du film
PET : la composition du film est conforme 4 la réglementation francaise — voir document
en annexe 2.

LY
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3) DEFINITIONS
Pour les besoins du présent guide, les définitions suivantes s’appliquent
e Zone alimentaire :
Toutes surfaces en contact avec les aliments. La surface alimentaire inclut également

les surfaces avec lesquelles le produit peut incidemment venir en contact dans les
conditions normales d'utilisation et retoumer ensuite dans le produit traits.

« Zone d'éclaboussures :

Toutes surfaces de I'équipement pouvant recevoir des projections ou des coulures
d'afiments ne retoumnant pas dans le produit frait® dans les conditions normales

d'dtifisation.
* Zone non alimentaire :

Toutes surfaces autres que colles définies ci-dessus.
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6.1. Nature des matériaux et revétements
6.1.1. Zone alimentaire

Les matériaux sont conformes aux directives relatives aux matériaux au contact des
denrées alimsntaires destinées 2 I'alimentation humaine.

lls sont non absorbants et ne cédent dans les conditions normales & emploi, aucune
quantité d'éléments susceptibles de modifier anormalement la composition des produits
alimentaires, notamment en leur conférant un caractére nocif ou en altérant leurs qualités
organoleptiques.

Les matériaux font Fobjet de tests de migration globale ou spécifique.
6.1.2. Zone d'éclaboussures

On utifise les matériaux autorisés dans la zone afimentaire.
Les tests de migration ne sont pas nécassaires,

6.1.3°Zoneé fion allfiiehtaire ™~

Les matériaux sont imputrescibles ou rendus imputrescibles par un revétement adéquat,
et ceux des surfaces extérieures exposées sont netioyables.

6.2. Etat de surface

6.2.1. Zone alimentaire
Les surfaces présentent une finition empéchant toutes particules de produits ou micro-
organismes d'étre rstenus dans les micro-porosités ou crevasses, ceux-ci &tant ensuite
difficiles a déloger et pouvant induire une contamination de Ia denrée.
Les surfaces présentsnt une rugosité définie dans la nome ISO 468 citée en référence :
* pourtoutes les surfaces , Ra inférieur ou &gal & 1.86pm
.s  pour les pigces de fonderie, Ra inférieur ou égal 43,2 ym

6.2.2. Zone d’éclaboussures

Les surfaces présentent une rugosité définie dans la norme citée ISO 468 en référence - '

* pour toutes les surfaces, Ra inférieur ou égal & 12,5 Hm
* pourles pidées de fonderie, Ra inférieur ou égal 3 40 um
6.2.3. Zone non alimentaire

Toutes les surfaces expesées présentent une rugosité définie dans la norme 1SO 468
citée en référence | Ra inférisur ou &gal 4 160 pm,

*
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Units canception et nettoyage des matériels et locaux

Réf. - 02/48/VN

Monsieur,

Suite aux mesures de rugosité effectuées sur les panneaux de GLASBORD, venillez trouver

ci-joint les résultats :

échantillon n°1 Ra moyen : 4,09
Ra mini :0,46
Ra max : 9,05

échantilion n°2 Ra moyen : 3,88
Ra mini ; 0,58
Ramax : 10,76

Les mesures de rugosité se font dans les 2 sens du panneau et il apparait que la valeur du Ra

est trés différente selon le sens.
Dans celui favorable 4 ’écoulement des liquides, l¢ Ra moyen est de 1,4 pour le premier

échantillon et de 2,1 pour le deuxiéme échantillon, -
Dans I’aytre sens, le Ra moyen est de 7,3 pour le premier et de 6,4 pour le deuxidme.

Je reste & votre disposition pour tout renseignement complémentaire et vous prie d’agréer,
Monsieur, mes sincéres salutations.

Véronique NOEL
—k
—_5

AGENCE FRANCAISE DE SECURITE SANITAIRE DES ALIMEN S
AFSSA Site do Maisons-Alfort— Eaborateire d* Endes &2 de Rechereh panr ['Alj ] Coll
10, rue Piere Curic, B.P. 332, P- 94709 Maisons-Alfart cadee - T4L : 01 49 77 26 37 Fax : 01 49 77 38 93
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Le présent document certifie que

Crane Composites Inc

Panneaux muraux et de plafond
(dans la limite des produits énumérés sur la déclaration de certification)

sont certifiés comme étant appropriés pour étre utilisés dans les
] installations ol sont manipulés des aliments et dans les débits de
f boissons dont I'exploitation est conforme avec un

Programme de sécurité alimentaire HACCP

prenant acte des conditions de la déclaration de certification de la classification de la zone
alimentaire : SSZ

Conformément aux exigences du systeme de certification de
sécurité alimentaire HACCP International

FRrRANCE
L frrmiinique
hydewa
Délivré par * Approuvé
25 mai 2020 31 mai 2022
Délivré par Approuvé

Ce certificat appartient 8 HACCP International et doit étre relouné sur demande. Tous les produits et services auxquels se
rapporte ce certificat sont évalués avant nouvelle délivrance. Pour vérifier la présente certification, envoyez un email &
certification@haccp-international.com

HACCP INTERNATIONAL : No. 3 Ridgewest Building, 1 Ridge Street, North Sydney, NSW 2060, Australie

WO e e e v e e e e e -

Numeéro de certificat
I-PE-949-CRA-R4-01




Signature du titulaire de la licence : Date:
AMERIQUES : ASIE-PACIFIQUE : AUSTRALIE : EUROPE :
GAI Building Unit 6601, 3/1 Ridge Steet, 3 Aspen Road
618 E South Street 66/F The Centre North Sydney Chartham Downs
Suite 500, Orlando 99 Queen's Road NSW 2060 Australie Canterbury, Kent CT4 778
Florida 32801 USA Central, Hong Kong, SAR ABN 98138 356 359 Royaume-Uni
T:+14079926223 T:+852 2824 8601 T:+61 29956 6911 T:+441227 731745

HACCP INTERNATIONAL

Maitrise des dangers - Réduction des risques

Déclaration de certification I-PE-949-CRA-R4-01

Crane Composites Inc

Date d'expiration du certificat 31 mai 2022

Panneaux muraux et de plafond
Classification de zone alimentaire : SSZ (zone de déversement ou
d'éclaboussure)
Glasbord FSFM - Panneau mural lisse de classe A approuvé Factory Mutual
Glasbord FSI - Panneau mural lisse de classe A
Glasbord FX - Panneau mural et de toit gaufré de classe A
Glasbord FXE - Panneau mural et de toit gaufré de classe A approuvé Factory
Mutual
Glasbord PIF - Panneau mural gaufré de classe C
Glasbord PS! - Panneau mural lisse de classe C
Glasbord PSIF - Panneau mural et de plafond lisse de classe C
Glasbord PWI - Panneau Kemlite gaufré de classe C

Glasbord PWIP - Panneau laminé gaufré de classe C

HACCP International Pty Ltd certifie que les produits énumérés ci-dessus sont
appropriés pour étre utilisés dans des environnements ou sont traités et

manipulés des aliments, au sein d'installations dont I'exploitation est conforme au
programme de sécurité alimentaire HACCP.

Les panneaux doivent étre installés conformément aux directives et
recommandations du fabricant, a I'aide de solutions de traitement des joints a
base d'enduit ou de mastic.

Date de prise d'effet de la licence 25 mai 2020

Date de délivrance du certificat 25 mai 2020

Les évaluations et certifications de HACCP International sont exclusivement limitées a la
sécurité alimentaire ou au fonctionnement d'un programme de sécurité alimentaire
HACCP. HACCP International a pris toutes les précautions raisonnables dans son
évaluation des produits et services mentionnés dans les présentes ; néanmoins, HACCP
International ne garantit pas que tous les risques liés a la sécurité alimentaire ont été
identifiés. Aucune garantie n'est accordée ou sous-entendue dans I'émission de cette
déclaration.

Contrat de licence

Crane Composites Inc est autorisé a utiliser la marque de certification HACCP
International, conformément aux régles et conditions de la marque de certification
HACCP International dans la région 3 (Afrique et Moyen-Orient), région 4 (Europe),
région 5 {les Amériques) dans le cadre des produits énumérés ci-dessus, pour une
période de 24 mois a compter de la date de prise d'effet de la licence. Crane
Composites Inc bénéficie des régles et conditions de la marque de certification HACCP
International Pty Ltd v3.0 et accepte les conditions mentionnées dans les présentes.

www.haccp-international.com




